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Verwendu ng > der Stahlrosten und Treppenstufen

Stahlrosten und Treppenstufen sind tragba-

re,resistente Bauelemente mit langer Leben-
sdauer, geeignet fur Konfruktionen der Trep-

pen, Gelandern, Bricken, Arbeitsbiihnen

i 4

Begehbare Gitter der Stadionstribine

e b ,
Begehbare Stege aus Stahlrosten

. enen-, Chemie-, Lebensmittelindustrie, in der
Bergbau und in schweren Betrieben einge-
setz. Ihren Platz finden sie auch in modernen
~ Architektur- in Aussen- und Innenrdumen in
und Boden. Sie werden z.B. in Bau-, Maschi- :

Garten und Austellungszentrums.

Luftige Balkonen aus Rosten

o P D S

Spiraltreppen aus Streckmetall



Stahlrosten, Treppenstufen und benutzte Materiale

Stahlrosten und Treppenstufen zeichnen !

sich mit niedrigem Gewicht, variabler Durch-

dringen. Man kann sie in der Ausfiihrung

TYPEN

® Gepresste
a) Stahlrosten siehe Seite &
b) Treppenstufen siehe Seite 7

e Geschweifte
a) Stahlrosten siehe Seite 8
b) Treppenstufen siehe Seite 8

® Aus Streckmetall
a) Stahlrosten siehe Seite 9
b) Treppenstufen siehe Seite 10

® Aus Kompozitmaterialen

Bodenrosten aus Kompozitmaterialen sind
leicht, wartungsfrei, fest und elastisch,
absolut korrosionsfest mit unbefristefe
Lebensdauer. Kompozit ist aus Harz- und
Glasfasermischung. Man muss ihn weder
schweissen noch oberflachlich bearbeiten.
Rosten aus Kompozitmaterialen kann man
vorallem fur Boden, begehbare Flachen und
Rampen, Plattformen, Treppenkomponen-
tenin Energie-, Chemie- und Lebensmittelin-
dustrie oder Landwirtschaft benufzen

MATERIALE

Edelstahlrost

als:gepresste, geschweisste und mit der !
- Schleuderregelungsmaglichkeit. Etwas unter-
fiihrung, hohem Freieflicheanteil aus. Somit
verhindern sie das Licht- und Luftdurch-

schielich sind Roste und Stufen aus Streck-
metall-siehe weiter. Fir Produktion ist am
. haufigsten der feuerverzinkte Stahl, eventuel

gepresster Stahlrost (Band-Band)

Rost/Stuffe aus ompozi’rma’rerial

Rohstahl. In der letzten Zeit steigt die Nach-
frage nach dem nichtrostenden Stahl(sowohl
nach dem natur, gebeizten oder als auch nach
- dem polierten). Es ist mdglich auch Rosten und
- Stufen aus Kompozitmaterialen zu liefern.

geschweisster Stahlrost (Band-Draht)

Stahlrost aus Streckmetall

Vorschau der haufigsten Maschentypen finden Sie auf der Seite 3.

® Konstruktionsstahl- roh (S235 = 11375)
Ist preislich am gunstigsten, kann weiter
variabler oberflachlich bearbeitet werden,
z.B. mit Pulverfarbe, galvanischem Zinken
oder verschiedenen Aufstrichen.

® Verzinkter Stahl (S235)

Es handelt sich um feuerfestigter und ver-
zinkter Rost aus Konstruktionsstahl. Auch
er kann oberflachlich bearbeitet werden,
z.B. mit Pulverfarben, oder verschiedenen
Aufstrichen.

® Rostfreier Stahl

(am haufigsten 1.4301 = 17240).

Es ist moglich andere Materialqualitaten nach
gegenseitige Konzultation zu liefern. Es garan-
tiert lange Lebensdauer. Gebeizte und polierte
nichtrostende Stahl korodiert nicht. Natirliche
nichtrostende Stahl empfehlen wir oberflachlich
zu bearbeiten. Er ist fur die Kunden geeignet, die
bei diesem Zwischenprodukt ihre eigene Nach-
produktion fortsetzen. Er wird sowohlin Pharma-,
Lebensmittel- und Chemiebetrieben benutzt, als
auch in Betrieben, die anspruchsvoll auf strenge
Hygienevorschriften sind. Seine Stelle findet er
heute auch in der modernen Architekfur.
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Ansicht der ublichen Maschentypen

Bilder sind nur veranschaulich,nicht in ihre wahre Grofe

Gepresste

Format 33 x 16 mm . Format33x 11 mm

- -

Format 25 x 25 mm Gleitschutz einseitig Gleitschutfz beidenseitig

Geschweisste

Forméf 34x38 mm

Aus Streckmetall

; e
Format 47 x 13 mm Format 62 x 15 mm



Stahlrosten > gepresst

Einsdumensband
(nicht tragbare Rostbreite)

ANWENDUNG

Gepresste Rosten sind fir Anwendungen
geeignet, wo groPer Wert auf den astheti-
schen Ergebnis gelegt wird. Sie werden fur
Eingange, Treppen, Stegge in offentlichen
Raumen, Gelanderfillungen, Unterdecken
industrielen Aussehens, usw benutzt.

ROSTENFORMEN

Alltaglich werden rechtwinklige, schrage
oder Roste mit gebogenen Ausschnitten
verwendet. Sie konnen auch nach individu-
ellen Kundenwinschen gefertigt werden.
Wir empfehlen, eine Zeichnung oder Skizze
beizulegen. Beispiele der atypischen For-
men sind auf der Seite 5 angefihrt.

KONSTRUKTION

Konstruktionsmerkmal gepresstes Rostes ist
Ausschneiden einer speziellen Formnut mit
Schlussel ins Tragerband. Unter hohem Druck
werden Fillungsbander in Nuten, die verti-
kale Lage und Tragerbanderstabilitat halten
und gleichmaflige Belastungsverteilung des
Rostes ermoglichen, eingepresst. Im Umkreis
sind Einfassbander angeschweif3t. Konstruk-
tion der gepressten Roste geht aus den Nor-
men CSN EN 732611 und DIN 24537 aus.

TRAGKONSTRUKTION

Meistens Stahl- oder Betonkonstruktion,
auf der Roste verankert sind.

TRAGERBANDER

Parallelbander, die Belastung Gbertragen.

Sie missen in Minimallange von 25 mm an
beiden Enden der Tragkonstruktion verla-
gert werden (siehe Schema rechfs).

Einsdumensband

Banddicke Einsaumensband

Fillungsband

Tragerbandhohe

t - Banddicke

Tragerband

MASCHENGROBE

Axiales Ausmaf3 zwischen zwei anliegenden
Tragerbandern und zwei Fillungsbandern.

TRAGLANGE DES ROSTES

Es handelt sich um auBeres Rostausmall
in Tragerbanderrichtung im Falle, wenn es
kleiner als Rostbreite ist.

ROSTBREITE

Rostbreite, die nichftragend ist, wird in
Richtung der Fillungsbander gemes-
sen.

FULLUNGSBANDER

Bander im Querschnitt z.B. 10 x 2 versi-
chern eine vertikale Position und Stabili-
tat der Tragerbander.

EINFASSSBAND

Rostumfang ist mit Band aus Bandstahl
verstrebt und eingefasst, in der Regel
mit Querschnitt, der gleich dem Trager-
band ist.

Flachenlayout mit Kennzeichnung der Tragrichfung

Fillungsbandquerschnitt

AUFTRITTSKANTE

Es handelt sich um erstes / vorderes, spe-
ziell verstrebfes Stufenformprofil und um
Ruheplatz des Treppenhauses. Der obere
Teilist mit rutschfester Oberflache verseht.

STUFENSEITENWANDE

Einzelne Stufen sind zur Tragkonstruk-
tion des Treppenhauses (Treppenwange)
mit Seitenwanden oder mit Flanschen aus
Flacheisen angeschraubt.

GLEITSCHUTZ
EINSEITIG

Wirksame einseitig rutschfeste Rostbehand-
lung wird mittels spezieller Ausschnitte auf
Fillungsbandern versichert (Foto Seite 3).

GLEITSCHUTZ

BEIDSEITIG

Beidseitige rutschfeste Rostbehandlung wird
mittels spezieller Ausschnitte auf Fillungsban-
dern und Tragerbandern versichert (Seite 3).

l

min. 25
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Tragerdistanz
Traglange
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nx 1000 (n x nichttragende Breite)
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Atypische Formen

Hier sind einige Rostformatbeispiele angegeben - mit Gehrung und Ausschnitte fir Rohr- und andere Leitung usw. Fir solche bearbeitete
Roste ist es notig, eine Zeichnung oder Skizze in Bestellung beizulegen. Atypische Formen konnen fir alle Rosttypen hergestellt werden.

Umbeschriebenes Rechteck

N\

Lagerung auf Tragkostruktion > Beispiele

Schema gelfen fir alle Rostarten

Traglange des Rostes

e Trigerdistanz Trigerdistanz .'\:t: N Tragerband
< > < > N
N min. 25 Tragerdistanz
—> | >
| - Profil U - Profil L - Profil

Parameter Spezifikatin Maximal zulassige Abweichung (mm)

Format | Linge- und Breitausmaf | +0 /-4
Formatrechtwinkligkeit ‘ Langenunterschied der Diagonalen ‘ 6 /1000 [angere Seiten des Formates
Flachenebene ‘ bis zum Formatausmaf3 500 mm ‘ 2

Rand - Einfassunggeradheit iiber Ausmaf3 des Formates 500 mm 1/ 250 langeren Seiten des Formates

* Maximales Ausmal3 des Rostformates ist 2000 x 1500 mm (Traglange x Breite).
« In besonderen Fallen konnen auch groBere Ausmafen, als hier angefihrt, gelost werden.



Rostbefesti gung > Verbindungsteile

Am haufigsten verwendete Vorgehensweise
der Rostbefestigung auf Tragkonstruktion
mit Profilen mit horizontalem Flansch ist
mittels der Verbindungsteilen (siehe weiter).

Zur Rostbefestigung ist es moglich, auch !
weniger empfohlene Montageschweif3verbin-
dung zu benutzen. Bei verzinkten Rosten ist
es notig, Zink vorm Kochen im Nahtbereich

Detail der Rostbefestigung mit einer Klemme - wir empfehlen

Material - rostfreier Stahl (1.4301)
Verbindungskomplet umfasst: oberen Teil,
unteren Teil, ohne Schrauben und Muttern.
Erist in natirlicher Ausfihrung geliefert.
Die empfohlene Anzahl der Verbindungs-
teile ist & St./1 Rost. Weitere Informatio-
nen gibt der Handelsmanager.

Material - Konstruktionsstahl (S235 = 11375)
Verbindungskomplet umfasst: obere Form-
schelle, untere Klemme mit Nase, Verbin-
dungsschraube M8 x 60 und Mutter M8.
Das Komplet ist galvanisch verzinkt. Es ist
fur Roste in der Rohausfiihrung und auch
feuerverzinkte Roste geeignet.

zu entfernen und nach Zusammenschweif3en
Zinkanstrich zur Nacharbeit zu benutzen.
Diese Vorgehensweise gilf nicht fiir Roste
aus Streckmetall.

Formschelle

N
Klemme Schraube M8 mit Mutter

Lag erposifionen >gepressten Rosten

Es handelt sich um Lagerpositionensbeispiele, die in unseren Verkaufslagern in Chrudim und Prostéjov zur sofortigen Entnahme sind.

ROSTE

Maschengrofle: 33 x33 mm

Tragerband: 30x2/30x3 * mm
Oberflachenbehandlung: Feuerverzinken

Lagerpositionen

Lange x Breite (mm) Gewichf (kg)

1 400 x 1000 8,7
2 500 x 1000 10,9
3 600 x 1000 13,0
4 700 x 1000 15,2
5 800x 1000 174
6 900x 1000 19,5
7 1000 x 1000 21,7
8 1100 x 1000 239
9 1200 x 1000 * 35,2
1000 X 1000
10 (Stahl roh) 210

Am haufigsten produzierte Typen der begehbaren Pressrosten

Stahl Qualitat S235 (11 375) Stahl Qualitat 1.4301 (17240)

Produktions-

moglichkeiten Tragerband (Ausmaf3 v mm)

Masche (mm) 20x2 | 25x2 | 30x2 | 30x3
25x25,0 ° [} [ °
By | e
Bxles | e | e e | e
BB | e e e e

Tragerband (Ausmaf3 v mm)

LOx2 | 40x3 | 20x2 | 25x2 | 30x2 | 40x2

Ein breiteres Sortiment ist nach dem Kundenbedarf moglich, inklusive Lastrosten (nur S235).
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Treppenstufen > gepresst

Transportbader und andere

Gepresste Treppenstufen sind aus Git- | strebf. Gepresste Treppenstufen enfspre- | Treppenstufen befestigt man an Treppen-
terstahlrost, der der Norm DIN 24537 = chen der Norm DIN 24531, konstruktion (Treppenwange) hinter Stu-
entspricht, gebildet. Auftrittskante ist mit fenseitenwande, die fir Befestigung mit
einem speziellen Profil mit rutschfester 2 x 2 Schrauben (M12) vorbereitet sind (s.
Bearbeitung zweireihiger Lochung ver- Bild unten).
Gleitschutz
a
0
[J]
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7 y y \ \
= oy P AF Y
G ' D =] (D)
[
5 -«»> > -
::(__J 35 n 32 30 x 45°
& - > > -
85
] - >
fles
2
% Auftrittskante
S \
43} &
@ A
_@ 1]
Fiillband /r'égerhand/ t I 333 I
—ple— ‘@
Banddicke
s - (nichttragende Breite der Stufe)

A

Am héufigsfen verwendete > gepresste Treppenstufen

Am haufigsten entnommene Typen der gepressten Treppenstufen

| - Stufenlange s - Breite hxt - Tragerbandquerschnitt n - Klemmlocherabstand .
kg - Gewicht
(mm) (mm) (mm) (mm)
240 120 49

30x2
600 270 30x2 150 54
305 30x2 185 59
240 30x2 120 6,1
800 270 30x2 150 6,7
305 30x2 185 73
240 35-40x2 120 6,9
1000 270 35-40x2 150 1,7
305 35-40x2 185 8,7

Wir liefern breiteres Sortiment, mehr Informationen gibt Ihnen unser Handelsmanager...




Stahlroste >geschweipt

Geschweifite Stahlroste sind dank Schwei-
Bung aller Kreuzpunkfe fest gegen
Verdrehen sehr bestandiger Gitterkon-
struktion mit Moglichkeit der optimalen

Belastungsverteilung.

ANWENDUNG

Unfer der Voraussefzung enfsprechenden
Dimensionierung sind die Stahlschweifroste
als befahren geeignet. Sie werden in Indust-
rie- oder Bauobjekten eingesefzt.

Tragprofilausmape:
von 25/2 bis 50/4
Grundmasche - 34,3 x 38,2

Produktionsmoglichkeiten
Tragbare Lange des Drahtes: 3050 mm
Nichttragende Breite des Drahtes: 1000 mm

Roste sind aus Konstruktionsstahl (S235)
hergestellt. Man kann sie gegen Korrosion
mit Feuerverzinkung schiitzen. Sie sind mit
Stahlband eingesaumt. Als Stahlroststeife
- sind sie unter groBem Druck eingepresst :

und Fillungsstabe aus Drehdraht mit
elektrischem Strom aufgeschweif3t. Maf3to-
leranzen und Produktion sind im Einklang
mit gultigen technischen Normen.

Geschweif3ter Stahlrost mit Tragerband und gedrehtem Draht.

Treppenstufen > geschweipt

Geschweif3te Treppenstufen sind mit Pro- :
filen und Seiteneinfassungen mit vorge-
bohrten Lochern fir Befestigung auf der

Grundmasche: 34,3 x 38,2 mm

Zulassige Kraft, die inmitten der Stufe auf
der Flache 100 x 100 mm wirkt, betragt 1500
N bei maximaler Durchbiegung 1/ 300 des
hellen Abstandes, jedoch hochstens 6 mm.

Linge Breite Tragerband Gewicht
(mn?) oy | (Hohe / N (Stiick)
Dicke) kg
20 120 40

30/2
600 270 30/2 150 45
305 3072 180 50
260 3072 120 51
800 270 3072 150 57
305 30/2 180 63
240 3073 120 19
1000 270 30/3 150 89
305 30/3 180 9.9
1200 260 4072 120 8,7

Stahlkonstruktion mittels Auftrittskante
mit zweireihiger Lochung ausgeristet.

A

\
A

»

Breite

A
\

Transportbader und andere

Gewebe

Streckmetall

(<]
A=,
(W)
[<¥]
ey
g=
o
o
LA




Transportbader und andere

Gewebe

Streckmetall

)
A
(=)
s
=}
e
(=]
o
o

PERFO
LINEA

Stahlroste > aus Streckmetall

Bodenroste und Treppenstufen aus Streck-
mefall sind Schweiungen, die mit Streck-
mefall, Umfangrahmen und Langssteifen
gebildet werden. Laufend werden sie vom
Konstruktionsstahl (S235), oberflachlich
mit Feuerverzinkung nach DIN 50 976 be-
arbeitet, oder aus rostfreiem Stahl (1.4301)
hergestellt. In der Regel werden sie im Auf-
trag hergestellt.

Rost aus Streckmetall 1 Sfahlros’r aus Streckmefall 2

Beispiel der Rostkennzeichnung
(Stahlroste aus Streckmetall sind nicht so Ublich, deshalb ist die Parameterkennzeichnung, von Produktionsbedarfen ausgehend, manchmal verschieden).

TR 47x13 / 3x5 / 20x3 /7 800x1000

* Nichttragende Breite ,S"
Traglange des Rostes ,L"

Steifendicke ,f" A
Steifendicke ,h" Traglange Breite S < >

V¥ Blechdicke ,S"

Y Brickenbreite ,E” 9 ——— %_Q—
S o ——
QQQQQQO

Y MaschentypAxB « \/

Y Rosttyp

Umfangsrahmen

Steife

Alltagliche Mal3e der Streckmefallroste

Streckmetall

: e Gesamthohe Gewicht des : e Gesamthche Gewicht des
Traglange (L) Breite (S) des Rostes / Ban- rohen Rosts Traglange (L) Breite (S) des Rostes / Ban- rohen Rosts
dhche (H/h) ()] dhche (H/h) ()]
400 11,0
600 154
800 30/20 11 800 40/ 30 19,8
1000 13,6 1000 24,2
1200 16,2 1200 28,6
400 7.0 1000 400 12,5
600 9.9 600 174
600 800 40 /30 12,8 800 50/ 40 22,2
1000 15,7 1000 21,0
1200 18,5 1200 319
400 8,1 400 14,7
600 13 600 20,4
800 50/ 40 14,5 1200 800 50/ 40 26,0
1000 17,7 1000 31,7
1200 20,9 1200 373
400 9,0
600 12,7
800 40 /30 16,3
1000 19,9
1200 23,6
800 400 10,3
600 14,3
800 50/ 40 18,4
1000 224 Angaben in Tabellen sind in mm,
1200 26,4 falls keine andere Messeinheit angegeben sind.




Belastung der Streckmefallroste

(<1}
[
[}
L & ;
Spanne L (mm)
Tragerband | Befs.mng Einheit b=
a
woys Mmoo Toowse o3 1225 1 43003 | 106 | 08k | 068 =
g Lo mm 18 | 285 | 32 w1 | 607 | #6933 | 1109 -
oys om0 w6 sz 397 3mo |2 | 23 | 189 S
g Lo il | 23 33 | 391 | 4 | 599 | 116 2
w0x3 LR kN/mt | 1853 | 1283 | 938 | w5 | se | 452 | 31 | 310 o
X Lo~ mm 0t |13 | s 23 | 2% | 366 | 445 | 530 7
Legende §
Fv kontinuierliche Belastung in kN/m2 einschlief3lich des Koeffizienten 1,4 5
Fv. maximale Durchbiegung des Stufen-Stabs in mm bei Belastung Fv (L)
Lokale Durchbiegung des Streckmetalls kann um ca. 2 mm grof3er sein. 7y
fi
a
[=
X
)
(<1}
A=
> A
Treppenstufen > aus Streckmetall ;
=
(<5}
=
E=
Treppenstufenbefestigung Montageschema - gilf fir Ausfihrung 1 und 2 S

Jede Seitenwand der Treppenstufen hat 2
Locher fir Befestigung mit 4 Schrauben
M12 - siehe Schema, 3hnlich wie gepresste
und geschweifte Stufen.

—
Treppenstufenbelastung Sx45° L <> 30x45°
e

A

70
55

Zulassige Kraft, die auf den mittleren Be-
reich 100 x 100 wirkt, betragt 1500 N. -«>
Ubersicht der zuldssigen Belastung - sie-
he die vorherige Tabelle: Belastung der
Streckmetallrosten.

»la
<%

A
Y

Produktionstoleranz
L=max+0,-3 mm
W=max+5-5mm

L (tragende Lange der Stufe)

Auftrittskante Streckmetall Hinterseite Auftrittskante

Alltagliche Maf3e der Treppenstufen

Ausfiihrung Ausfihrung
240 120 85 L 49 5.4

600 270 150 85 Ll 53 59
305 180 90 L 59 6,4
240 120 85 Ll 6,3 1,0
800 270 150 85 L 6,9 16
305 180 90 L 7,6 83
240 120 85 58 8,1 89
1000 270 150 85 58 8,8 9,7
305 180 90 58 9,7 10,6
240 120 85 58 9,6 10,6
1200 270 150 85 58 10,5 15
305 180 90 58 1,5 12,6
Legende
L Traglange e Distanz des Ovallochs von der Hinterkante
S nichttragende Breite d  Hohe der Streckmetallsauftrittskante

t  Abstand zwischen Montagelochern




Transportbader und andere

Pressrostentragfahigkeiten > tragerbanderabstand 25 mm

Tragfahigkeiten sind erstellt fur: Abstands-
modul 25 mm und 33,3 mm, kontinuierliche Be-
lastung (Fv) und Belastung mit Einzellast (Fp),
die auf den meist ungiinstigen Bereich wirkt,
d. h. inmitten des Rostes auf die Flache 200
x 200 mm. Die entsprechenden Durchbiegun-
gen sind mit Werten fv, eventuell fp gegeben.

Grundangaben

Die Werte, die in den Tabellen angegeben
sind, gelten fur Stahlroste der Festigkeits-
klasse S 235 (friher Festigkeitsklasse 37)
und sind fir Berechnungsfestigkeit Rd =
21 = MPa festgelegt.

Bei Stahlrosten 1.4301 (17240) ist es notig,
die Tragfahigkeitswerten durch Multipli-
zieren des Koeffizienten 0,9 zu reduzieren.
In der Tragfahigkeit ist das eigene Rostge-
wicht nicht bericksichtigt, es ist also notig,
es in die Gesamtbelastung des Rostes ein-
beziehen.

Gewebe

_.T_U . Betrach- Tragerdistanz IN (mm)
E Tragerband hxF{mm) fungswert 200 300 400 500 0 | 700 800
> Fv 350,00 155,56 87,50 56,00 38,89 28,57 21,88
= fu 030 0,80 130 210 3,00 410 530
4 30x2 il 20,49 16,41
2 Fp 17,50 8,75 5,83 438 350 292 2,50
@ fp 030 0,70 130 1,90 270 3,70 470
e Fp' 278 211
S Fv 525,00 23333 131,25 84,00 58,33 42,86 3281
fy 030 0,80 130 210 3,00 410 530
Fv 36,73 2,61
30x3
Fp 26,25 1313 875 656 525 438 375
fp 030 0,70 130 1,90 270 3,70 470
Fp' 418 317
Fv 686,00 304,89 171,50 109,76 76,22 56,00 42,88
fy 0.20 0,50 1,00 150 210 2,90 3,80
40x2 Al
Fp 34,30 1715 143 8,58 6,86 572 4,90
fp 0.20 0,50 0.90 140 2,00 2,60 340
Fp’
Fv 1029,00 457,33 257.25 106,64 114,33 84,00 64,31
fy 0.20 0,50 1,00 1,50 210 2.90 3,80
40x3 Fv
Fp 51,45 25,73 1715 12,86 10,29 8,58 735
fp 0.20 0,50 0,90 140 2,00 2,60 340
Fp’

Tragerdistanz IN (mm

. Betrach-
Tragerband hx (mm) tungswert |90 | 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Fv 17,28 14,00 11,57 9,72 8,28 114 6,22

fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,10 16,30 18,80

30x2 Fv' 1,52 8,40 6,31 4,86 3,82 3,06 2,49

Fp 219 194 1,75 1,59 146 135 1,25

fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90

Fp' 1,66 134 110 0,92 0,79 0,68 0,59

Fv 2593 21,00 17,36 14,58 12,43 10,71 9,33

fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,10 16,30 18,80

30x3 Fv' 17,28 12,60 9,47 7.29 574 4,59 3,713

Fp 3,28 292 2,63 2,39 219 2,02 1,88

fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90

Fp’ 2,49 2,01 1,65 139 118 1,01 0,88

Fv 33,88 27 bk 22,68 19,06 16,24 14,00 12,20

fv 4,80 6,00 1,20 8,60 10,10 11,70 13,40

40x2 Fv' 31,62 23,05 1732 1334 10,49 8,40 6,83

Fp 4,29 381 3,43 312 2,86 2,64 2,45

fp 4,20 5,20 6,20 7,40 8,60 10,00 1,40

Fp’ 3,67 3,02 2,53 216 1,86 1,61

Fv 50,81 41,16 34,02 28,58 24,36 21,00 18,29

fv 4,80 6,00 1,20 8,60 10,10 11,70 13,40

O < 40x3 Fv' 4733 34,57 25,98 20,01 15,74 12,60 10,24
L LLI Fp 6,43 572 515 4,68 4,29 3,96 3,68
o 7 fp 4,20 5,20 6,20 1,40 8,60 10,00 11,40
i i Fp’ 5,51 454 3,80 323 2,718 2,42




Pressrostetragfahigkeiten > trigerbinderabstand 33 mm

Pressrostetragfahigkeiten sind praktisch identisch mit Tragfahigkeit der Roste mit Abstand 34 mm.

Trgerband hx (mm) Betrach- Tragerdistanz IN (mm)
ragerband hxt (mm
: fungsvert |00 ] 30 | w0 ] s0 ] 60 | 70 ]
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Fv 262,53 116,68 65,63 42,00 29,17 21,43
fv 0,30 0,80 1,30 210 3,00 4,10 7
042 Fv 18,37 o
Fp 15,75 7,88 5.25 3,94 315 2,63 5
fp 0,30 0,70 1,30 1,90 2,70 3,70 =
F 251 =
Fv 393,79 175,02 98,45 63,01 43,75 3215 *‘5
fv 0,30 0,80 130 210 3,00 4,10 E
30%3 Fv' 27,55 E
Fp 26,63 11,81 7,88 591 473 3,94 i
fp 0,30 0,70 1,30 1,90 2,70 3,70
Fp' 3,7 =
Fv 514,55 228,69 128,64 82,33 57117 42,00 %
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 £
40x2 il 2
Fp 30,87 15,44 10,29 7,72 617 515 L1
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp'
Fv 771,83 343,03 192,96 123,49 85,76 63,01 48,24
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 3,80
40%3 Fv
Fp 46,31 2315 15,44 11,58 9,26 1,72 6,62
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp’
ORI Betrach- Tragerdistanz IN (mm)
Fv 12,96 10,50 8,68 7,29 6,21 536 4,67
fv 6,80 8,30 10,10 12,00 1410 16,3 18,80
30x2 Fv' 8,64 6,30 4,73 3,65 2,87 2,30 1,87
Fp 197 1,75 1,58 143 1,31 1,21 113
fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90
Fp’ 1,49 1,20 0,99 0,83 0,71 0,61 0,53
Fv 19,45 15,75 13,02 10,94 932 8,04 7,00
fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,1 16,30 18,80
30x3 Fv' 12,96 9,45 710 5,47 4,30 34k 2,80
Fp 2,95 2,63 2,36 215 1,97 1,82 1,69
fp 5,90 7,30 8,70 10,30 121 13,90 15,90
Fp’ 2,24 1,81 1,49 1,25 1,06 0,91 0,79
Fv 25,41 20,58 17,01 14,29 12,18 10,50 9,15
fv 4,80 6,00 7,20 8,60 10,1 11,70 13,40
L0x2 Fv' 2372 17,29 12,99 10,01 7,87 6,30 5,12
Fp 3,86 3,43 3,09 2,81 2,57 237 2,21
fp 4,20 520 6,20 140 8,6 10,00 11,40
Fp’ 3,30 2,72 2,28 1,94 1,67 1,45
Fv 381 30,87 25,51 21, 4L 18,27 15,75 13,72
fv 4,80 6,00 7,20 8,60 10,1 11,70 13,40
40x3 Fv' 35,57 2593 19,48 15,01 11,80 9,45 7,68
Fp 5,79 5,15 463 4,21 3,86 3,56 331
fp 4,20 5,20 6,20 7,40 8,6 10,00 11,40
Fp’ 4,96 4,08 3,42 291 2,51 218
Nicht ausgefarbtes Feld kennzeichnet begeh- Fv zulassige gleichmaBige Belastung [kN/m2]*
bare Rosfe mif 1,5 kN. Durchbiegung , " mit If:‘(/ S:Jl;cs:?;ggulzi;:ngg;lzslér:lzgsfung bei Durchbiegung f = In/200 {Lnlrln/]:nzl“
der Grof3e von 1/200 der Tragerlichte, jedoch Fp  zuldssige Kraft inmitten Rostes (bedacht eine Last auf der Flache 200 x 200 mm) TkNJ*
maximal 0,4 cm fp  Durchbiegung auf Grund der Belastung Fp [mm]*

Ausgefarbfes Feld kennzeichnet nicht begeh— Fp'  zuldssige Kraft inmitten Rostes bei Durchbiegung f,  =1n/200 [kN]**

bare Roste.
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LOCHBLECHE

Der Hauptvorteil Vorteil der Marke PERFO
LINEA ist die eigene Auftragsproduktion und
das grofte Verkaufslager der Lochbleche in
der Tschechischen Republik. Wir verfiigen
uber moderne Maschinen und eine breite Pa-
lette an Produktionswerkzeugen. Weiter sind
wir sehr flexibel sowohl in der Auftrags- als
auch in der Serienproduktion. Wir lochen in
Tafeln oder in Blechrollen aus Konstrukti-
onsstahl, rostfreiem Stahl, verzinktem Blech,

STRECKMETALL

Streckmetall findet Anwendung im Maschi-
nenbau, Bauwesen, Verkehr, in der Land-
wirtschaft, Lebensmittelindustrie, usw.
Streckmetall kann eine Alternative zu den
Lochblechen sein. Wir konnen sie in For-
mattafeln oder in Rollen bis die Dicke von
6 mm des Materials liefern. Lagernd biefen
wir mehr als 100 Arten des standartma-
Bigen Streckmetalls in Formaftafeln an.
Wir konnen auch dekoratives Streckmetall,

Aluminium, Kupfer, Messing, aber auch aus
Papier, Pappdeckel, PVC. Die Bleche konnen
wahrend der Lochung mit einer Kunststoff-
folie bespannt werden. Es geht vor allem um
rostfreie Bleche - geschliffen, gebirstet
oder poliert. Stahlbleche kann man nachtrag-
lich verzinken, mit einer anderen Oberflache
versehen, richten, usw. Der Fantasie sind kei-
ne Grenzen gesefzt. Sehr gerne realisieren
wir Ihnen |hre Idee.

Mikrostreckmetall und Erzeugnisse vom
Streckmetall liefern. Streckmetfall liefern
wir: stahlern, rostfrei, verzinkt, aluminium-
haltig, kupfern, messingen. Die Tafeln oder
Rollen des Streckmetalls kann man walzen,
sie haben dann eine flachenhafte Oberfla-
che oder sie konnen ihre nafirliche Form
beibehalten. Streckmetall liefern wir i mmer
gerichtet.

STAHLROSTE UND TREPPENSTUFEN

Die Stahlroste und Treppenstufen kenn-
zeichnen sich durch eigenes niedriges Ge-
wicht, Variabilitat der Ausfihrung, hohes
Prozent der freien Flache, wodurch der
grofe Licht-und Luftdurchgang ermoglicht
wird. Die Bodenroste und Treppenstufen
liefern wir in folgenden Ausfihrungen:
gepresst oder geschwei3t mit der Mog-
lichkeit der rutschfesten Ausfihrung. Am
haufigsten werden sie fir Treppenhauser,

FORDERBANDER

Drahtforderbander dienen zur Mechani-
sierung des Verkehrs, beschleunigen und
vereinfachen die Arbeit. Werden Uberall
benutzt, wo die klassischen Forderbander
nicht mehr funktionieren. Die Gegenstan-
de, die mithilfe der Drahtforderbander be-
fordert werden, konnen beziiglich Gewicht,
GroBe, Festigkeif, Feuchtigkeit und Ag-
gressivitat unterschiedlich sein. Die Bander
konnen bei Temperaturen von -50 °C bis +1
100 °C und an FlieRbandern mit strengen
hygienischen Vorschriften eingesetzt wer-
den, so wie auch in einem anderen Extrem -

begehbare Stege, Briicken eingesetzt. Die
Oberflache versichern wir mit Feuerverzin-
kung oder in der Ausfiihrung: natirlich, ge-
beizt oder polierter rostfreier Stahl. Liefer-
bar sind sie auch aus Kompositmaterialen.
Wir bieten mehr als 40 Positionsarten aller
Komponenten inklusive an. Die Fachkonsul-
tation mit den geschulten Fachmannern, vor
allem was die Auftragsproduktion angeht,
halten wir fur selbstverstandlich.

in schweren und warmen Befrieben. Die Er-
fillung solcher Anspriche sichert passend
ausgewahlter Typ des Bandes gemeinsam
mit der Qualitat des verwendeten Materials.
Die Bander werden aus stahlernen nieder-
kohlenhaltigen, kohlenhalfigen, korrosi-
onsbestandigen und brandfesten Halbpro-
dukten hergestellt. Den Draht kann man
verzinken oder mit Kupfer versehen. Die
Bandfehden kann man mit Metalleinspritz
und Teflon bearbeiten. Die Neuigkeit ist die
Produktion der Bander aus einem abrei-
bebestandigen Manganstahl.

Alle Kataloge sind zum Herunterladen auf www.perfolinea.de oder wir konnen sie Ihnen kostenlos auf Anfrage zuschicken.



GEWEBE UND SCHWEISSGITTER

Wellen- und Pressgewebe PERFO LINEA
eignen sich fur das Abzaunen von Objekten
und Betrieben, Industriegebieten, Baustel-
len, Farmen, Auslaufen, Wildparks, Volie-
ren, Gartenanlagen oder als provisorische
Abzaunungen oder Sperren. Das Gewebe
produziert man vom Konstruktionsstahl,
rostfreiem oder verzinktem Stahl.

Schweif3gitter biefen sicheren und unauffal-
ligen Schutz fir Aussichtstirme, Treppen-

ZAUNSYSTEME

Zaunplattensysteme sind die ideale Losung
zum Abzaunen von Familienhausern, Objekten
und Betrieben, Industriegebieten, Baustel-
len, Farmen, Auslaufen, Wildparks, Volieren,
Garfenanlagen oder als provisorische Abzau-
nungen oder Sperren.

Selbstverstandlich liefern wir auch Pforten,
Schiebtoren, ein- und zweifligelige Toren, die
wir nach Maf3 und in Ihrer Wunschfarbe ferti-
gen. Es handelf sich um qualitative asthefische

DESIGNBLECHE

Neuigkeit des Jahres 2011 sind die aus
einem Foto oder grafischem Entwurf uber-
tragenen Bilder ins Lochblech. Die Bilder
sind mithilfe der Locherkombination mit
Anderungen des Abstandes gebildet. Eine
weitere Moglichkeit ist Gestaltung der
groflen Gebilde, die fir mehrere Kasseften
oder Uber die ganze Wand, bzw. Decke pro-
jektiert sind. Form-, Farb- und Lichtspiel
ermoglichen es ein breites Angebot an

hauser, Bricken oder Trennraume an. Ge-
schweiflte Netze verfiigen Uber eine hohere
Festigkeit des Materials, gunstige Verteilung
des Materials in den Verstarkungsprofilen
und kurze Ankerlangen. Die SchweiRgitter
werden auf dem Prinzip des Widerstands-
pressschweiflens in verschiedenen Varianten
des Lochabstands und Drahtquerschnitts
hergestellt. Die Schweil3gitter stellt man vom
Konstruktionsstahl und rostfreiem Stahl her.

Losung der Abzaunung und um den Schufz
jedes Grundes. Die Feuerverzinkung und eine
Pulverfarbeschicht versichern derer lange
Lebensdauer. Das einzigartige Befestigungs-
system der Zaunplatte im Pfosten ermoglicht
eine leichte Montage der ganzen Abzaunung.
Wir bieten auch Betonplatten an, die eine as-
thetische und leicht montierbare Zugabe un-
seres Zaunsystems bilden, und vergrofiern
den Nufzungswert der ganzen Umzaunung.

Plafond, Trennwanden oder vorgehangten
Fassaden auszuarbeiten. Die grofe Aus-
wahl an Ornament-, Gitter-, Schachbrett-,
Pixel-, Film- oder Kindermotiven bespricht
unsere Geschaftsleitung gerne mit Ihnen.
Ein einzigartiges Bild kann auch das Logo
Ihrer Firma darstellen!

Die Muster der einzelnen Materiale konnen Sie in unseren Musterhallen und Verkaufsniederlagen in Chrudim oder Prostéjov sehen

oder wir schicken sie Ihnen gerne per Post.
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AKUSTISCHE DECKENPLATTEN

Akustische Deckenplaften sind dank den tech-
nischen Eigenschaffen, schonem Aussehen und
einfacher Montage folgend zu verwenden: Biro-
interieurs, Birobauten, Universitaten, Schulen,
Krankenhauser, Einzelhandelsgeschafte, Super-
markefs, Kulfurstatten, Flughafen, Bahnhofe,
Showrooms, Industriehallen, Lager usw. Die Metall-
deckensysteme haben auch eine technische Funk-
tion - sie mildern und absorbieren Storgerausche,
funktionieren als Feuerwiderstand und dienen zur

BACKBLECHE

Die Backbleche nutzen Backer und Konditoren
fir Backen ihrer Produkte. Man verkauft Ge-
schmack und Form des Gebacks, deshalb ist
auch heute die einzigartige Blechstruktur fir
Produktion von Baguetten, Brote, Wecken, He-
fezopfen, Hornchen, Brotchen, Kaiserbrofchen,
Vollkorngeback, siflen Geback, Spezialbrote,
Biskuite und Oblaten sehr wichtig. Die meist be-
nutzten Typen sind Bleche mif bearbeiteten Kan-
ten (PPQ), mit vier gleich schragen Seiten (PP1),

TRIEURBLECHE

Trieurbleche werden in Sortiermaschinen
und Anlagen fur Gefreidereinigung einge-
setzt. Um das beste Sortierergebnis zu er-
reichen, ist die Auswahl des richfigen Loch-
typs und der Lochgrofle sehr wichtig. Die
Lochungen der Trieurbleche sind sorgfaltig
gepragt und die Techniker achten auf die
Pinkflichkeit jeder gepragten ,Zelle". Die
Qualitat der ,Zelle” wird durch die Dichtig-
keitskontrolle geprift. Damit wird die hohe

HANGE-KABELRINNEN

Hange-Kabelrinnen dienen zu einfachen
eleganten Verteilungen der elektrischen
Kabel bei Ausbau der Wohnhauser, land-
wirtschaftlicher Bauten, industriehallen
und unterirdischer Bauten. Einzelne Rinne-
StraBBen kann man farbig kontrastieren.
Das Hange-Rinnensystem ist mit perfo-
rierfen Rinnen, Verbindungselementen,
Abzweigungen und einem Hangesystem ge-
bildet. Die Lochung hangt von dem Kunden-

LEITERSPROSSEN

Im Auftrag stellen wir her: Leitersprossen,
Stufen geeignet fir winklige Leiter, die auf
der Trittseite aus den Sicherheitsgriinden
rutschfeste Perforation haben. Diese Lei-
tersprossen finden Anwendung Uberall, wo
die Sicherheit betont wird. Die Leiterspros-
sen liefert man standartmaBig am hau-
figsten aus Konstruktionsstahl. Sie konnen
auf Kundenwunsch feuerverzinkt werden
oder aus rostfreiem Stahl geliefert werden.

optischen Teilung des Raumes. Sie konnen teilwei-
se Beleuchtungskorper, Melder der elektrischen
Feuersignalisation, Alarmanlage, Beschallungssy-
stem fragen. Weifer konnen sie einen Auslass der
Lufttechnik enthalten - der Forderung des Archi-
tekten oder Projektanten gemaf. Die praktische
Anwendung der Metalldeckplatten ermoglicht eine
preislich erschwingliche Losung zur Bedeckung
von fechnischen Leitungen unter den Decken und
zur Senkung der hellen Deckenhohe.

mit drei winkligen und einer Kippseite (PP2), ein
Blech mit vier winkligen Seiten (PP3) und ein Ba-
guette- / Wecken Blech mit einem Schutzrahmen
verstrebt. Alltaglich werden die Backbleche aus
Konstruktionsstahl hergestellt. In der Lebens-
mittelindustrie werden sie aus der Legierung
vom Aluminium und AIMg3 hergestellf, weiter
auch aus rostfreiem Stahl. Die Materialdicke be-
sti mmt der Kunde nach der Belastung und dem
Ausmanf der gebackten Waren.

Sortierungsqualitat versichert. Die Trieur-
bleche konnen in Formattafeln, nach Mal3
geschnitten (nach dem Kundenwunsch), in
Rollen oder in der Schweif3tro mmelform ge-
liefert. Die Hauptcharakteristik der Trieur-
bleche sind die minimalen Lochabstande,
womit der maximale Sortierungseffekt pro
1 m? erreichf wird.

wunsch ab. Die Hangerinnen kann man mit
abklappbarem oder vollem Deckel versehen,
wodurch die Verkabelung vor direktem Ver-
stauben geschutzt wird. Die Kabelrinnen
stellen wir vom Konstruktionsstahl, ver-
zinktem Blech oder rostfreiem Stahl her.

Wir liefern sie in verschiedenen Langen, mit
verschiedenen Querschnitten der Struktur-
locher. Die Leitersprossen bearbeiten wir
nach von Ihnen geschickter Zeichnung oder
Skizze. Sie konnen auch Leitsprossen mit
mehrreihigen Lochungen probieren.



HUTTENMATERIALE

Eine breite Palette an Huttenmaterialen
- Stahl (DCO1, SJ235, S355, ..), rostfreien
(1.43012B, ..), verzinkten (DX51D) Bleche
liefern wirin Rollen (Breite 1000, 1250, 1500
mm; beliebige Lange) oder Formatbleche
(1000 x 2000; 1250 x 1500; 1500 x 3000 mm).
Dicke von 0,55; 0,75; 0,8; 1; 1,5; 2; 3; 4; 5; 6;
8, mm usw.

STRUKTURIERTE ROSTFREIBLECHE (AISI 304, 430)

Strukturierte Rostfreibleche liefern wir in
zwei Materialqualitaten - AISI 430 (1.4016)
oder AISI 304 (1.4301). Die Oberflache
wird von ein paar Titanschichten gebildet,
wodurch hohe Oberflachenharte, Resi-
stenz gegen Kratz-, Fingerabdruck- und
abgedampften Wasserspuren garantiert
werden. Durch Titanbeschichtung werden
verschiedene Farbtone, Reliefs und Bilder
gebildet. Standard sind sie in den Formaten

von 1219 mm x 2438 mm, Dicke von 0,8 mm
geliefert. Im Auftrag werden sie auch im
Format 1219 mm x 2438 mm, Dicke von 0,6
bis 2 mm produziert.

DEKORATIVE BLECHE MIT PVC FOLIE BESPANNT

Siewerden inverschiedenen Holz-, Marmor-,
Stein-, rostfreien Stahl-, Kupfer- oder Mes-
singimitationen produziert. Auf diese Weise
bespannte Bleche eignen sich in Innen-und
in Aussenraumen. Sie werden aus Konstruk-
tionsstahl, verzinktem Stahl und Aluminium
produziert. Sie ragen durch hohe Bestan-
digkeit gegen Korrosion, Beschadigung von
Chemikalien und UV-Strahlung hervor. Sie
sind in der Rollformen (Breite von 20 mm bis

LARMSCHUTZWANDE

Die Larmschutzwande sind dank ihrer
Schalldammung eine hochwertige Losung,
um den Larm von Autobahnen, Eisenbahnen,
Gewerbeflachen oder anderen mit Larm bela-
steten Platzen zu mindern. Die grofe Auswahl
an Sortiment der Larmschutzwande ist fir ver-
schiedene Arten des Larmschutzes anwend-
bar. Die Standard Sandwich-Konstruktion der
Larmschutzwande besteht auf der einen Seite
aus dem Lochblech, das den Larm absorbiert,

STADTMOBILIAR PERFO CITY

Hochqualitative Sitzbanke und Milleimer aus
der Produktionsreihe PERFO CITY eignen sich in
stadtische Bebauung und auch in Naturparks.
Die Vorteile des Stadtmobiliars aus perforierten
Metallmaterialen (Lochbleche und Streckmetall)
sind: hochwertige Verarbeitung, modernes De-
sign, Korrosionsbestandigkeit, Schutz vor Van-
dalismus, Nichtbrennbarkeit und Leichtigkeit des
Materials. Sie konnen vom breiten Angebot der
Farbenmustermappen RAL wahlen. Nach gemein-

1500 mm) oder als Formbleche (max. Breite
1500 mm, max. Lange 5000 mm) mit Dicke
(von 0,3 mm bis 2 mm) erhaltlich. Effektiv
zeigt sich die Anwendung der dekorativen
Bleche. Den Werkzeugtyp konnen Sie sich
aus mehr als 1200 Typen auswahlen oder
wir konnen das Werkzeug auch nach [hrem
Wunsch herstellen.

und auf der anderen Seite aus dem Voll-
blech. Dank sogenanntem Zylinder erhoht sich
der Nutzen der Larmschutzwand. Der Zylinder
wird an die obere Wandkante gesetzt. Dadurch
verringert sich die Larmbelastung bis um 7 dB.
Die Montage des Zylinders ersetzt ca. 2 m der
Hohe der Larmschutzwande. Der Reflexionszy-
linder wurde aus dicht gelochertem Aluminium
entwickelt und ist mit dem speziellen schallab-
sorbierenden Material gefiillt.

samer Absprache ist auch die Ausfihrung ohne
Oberflachenbehandlung moglich. Das am hau-
figsten verwendete Material ist Aluminium, entwe-
der als Lochblech oder als Streckmetall. Die Sitz-
banke PERFO CITY sind in verschiedenen Langen
entweder fest oder kippend. Die Mulleimer PERFO
CITY konnen in verschiedenen Situationen aufge-
stellt werden: an eine Saule, in Aluminiumkasten
oder auf eigenes Zentralbein. Die Mobel PERFO
CITY finden Sie in unserer Musterhalle in Chrudim.
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Unser E-Shop www.shopmetal.de

Online-Verkauf von perforierten Materialien

PERFO LOCHBLECHE & STRECKMETALL & GITTERROSTE
ess LIN EA

05tk
0,00 € chne MwSt.
= Thr Warenkor

Kontakt

Transportbader und andere

Wie einkaufen Versand

Handelsbedingungen Datenschutz

Der schnelle und bequeme Einkauf
der perforierten Materialen

Gewebe

EEIERvisa visa
R

PERFO LINEA Ist der Unsere Vorteile, die Ihnen bei der Auswahl helfen

s it. Die Lieferzeit betragt drei Abreitstage nach der Bestellung.
Die dreitagige Expedition ist nicht die Zeit, aber wirklich Lieferzeit in lhren
Handen.

‘wirkt im Bereich seit 1931,

Streckmetall

Durch die langjahrige Hochwertiger und zuverlissiger Transport Waren sind gut und
Erfahrungen unsere sicher auf Paletten verpackt und mpoman urn ihren Kunden zuvedassige
Transport-Service mit langj uf de Markt.
Produkie erreichen eine m @ m "
u hohe Qualitat. Wir sind ein Die Méglichkeit der Zahlungsmethodewahl. Die kann per
f zuverlassiger Lieferant auf der Basis der Proforma-Rechrung,
K von Waren, die auf oder Zahlung direkt an den Fahrer (=Nachnahme) an einem Or, den Sie angeben.
e versprach Fristen zu Klare Preis. Transpor inkl. Verpackung wird gesondert berechaet, Bei
(W) niedrigen Preisen zu grafieren By sparen Sie T Wenn Sie eina N
° Ease & it i i
s .

Mehrweristeuerzahler erfolgt die Lieferung in Ubereinstimmung mit dem
‘Wir kénnen Ihnen mit evropaischen Recht zu dem Preis erhalten, ohne Mehrwertsteuer.

der Lésung an Ihre Wann Sie i he anderen . At iber die

Anforderungen helfen dieser E-Shop haben, klicken Sie bitte bis hin zu Webseiten PERFO LINEA in der

und diese unsere E- deutschen Version. oder kontaktieren Sie direkl unseren Verlriebsmitarbeiler (per
serolinea@gerdolinea.de).

Shop hilft Ihnen das e-mai

beste Produkt Wir wiinschen Ihnen einen angenehmen Einkauf und bequem anschlieflend.
entwerfen.

Sales-Team PERFO LINEA OAG

Probieren Sie den ersten E-Shop mit perforierten Materialen in der Tschechischen Republik!

Bequemes Einkaufen von zu Hause oder vom Biro und breite Auswahl an Waren, die lagernd sind. Lochbleche, Streckmetall,
Stahlroste, Treppenstufen, Zaunsysteme, Gewebe und andere Ware aus Konstruktionsstahl, rostfreiem Stahl, Aluminium liefern
wir bis 24 Stunden ab der Bestellung.

www.shopmefal.de

Uber uns

Die Gesellschaft PERFO LINEA, a. s. ist der
grofite Lochblechehersteller und Lieferant
der Streckmetalle, Stahlroste, Stahl-Forder-
bander und Gewebe in der Tschechischen
Republik. PERFO LINEA ist eine seriose,
kapitalstarke Marke mit langjahrigen Er-
fahrungen. In gegebenem Bereich ist die
Firma schon seit dem Jahre 1993 fatig. Ein
breites Produktsortiment wird in moderner
Architektur, Landwirtschaft, Lebensmittel-,

Sitz der Gesellschaft in Chrudim

Chemie-, Rohstoffindustrie und im Bauwesen
verwendet. Den Sitz der Firma ist in Chru-
dim. Das Sortiment ist in Verkaufslagern in
Chrudim und Prostéjov zur Verfigung. Wir
bieten mehr als 600 Lagerpositionen der
Lochbleche, 100 Positionen des Streckme-
talls und 40 Positionen der Stahlroste zur
sofortigen Enfnahme an. Einzelfertigung
und Transport dber die ganze Tschechische
Republik halten wir fir selbstverstandlich.

Verkaufslager in Chrudim

In die osteuropaischen Lander exportiert das
Unternehmen erfolgreich seit dem Jahr 2004,
Im Jahre 2002 erreichte das Unfternehmen
die Zertifikation des Qualitatsmanagements
nach 1SO 9001:200. Die Gesellschaft PERFO
LINEA, a. s. ist mit dem stabilen Management,
erfahrenem Team der Handler, Techniker und
Produktionsarbeiter bereit, Ihren Winschen
enfgegenzuko mmen und eine langfristige
Zusa mmenarbeit mit [hnen zu entwickeln.

Herstellerwerk in Prostéjov



Warum sollten Sie sich an uns wenden

PERSONLICHE KUNDENBETREUUNG
> schnelle freundschaftliche Kommunikation
> Respekt Ihres Wunsches

> professionelle Ansatz

BERATUNGSSERVICE
> Fachkonsultation
> Losung der Vergaben und Probleme

HOCHWERTIGE PRODUKTE

> ist im Einklang mit den giiltigen technischen Normen

>regelmafiger Service der neuen Maschinen und der Ausru-
stungen

> bewdhrte Fertigungsprozesse und Endabnahme

BREITE AUSWAHL AN ANGEBOT

> umfasst Lochbleche, Streckmetall, Stahlroste und Treppenstufen,
Stahlforderbander und Erzeugnisse aus perforierten Materialen

EINZELFERTIGUNG
>wir losen |hren Bedarf
> wir realisieren flexibel auch atypische Ausfiihrungen

PRODUKTIONSGESCHWINDIGKEIT

> nach gemeinsamer Absprache erfillen wir Ihren angeforderten
Termin

TRANSPORT

>die Ware, die lagernd ist, und die fertigen Auftrage liefern wir
innerhalb von 24 Stunden in die ganze Tschechische Republik aus.

> gegebenenfalls sichern wir fur Sie einen Express-Transport.

Wie einfach einzukaufen

1. ANFRAGE

Was Ihre Anfrage angeht, sind wir bereit, Sie zu beraten, gemeinsam finden wir eine Losung und

wir erstellen ein Preisangebot.

2. BESTELLUNUNG

Ihre Bestellung konnen Sie uns per E-Mail oder Fax schicken und wir bestatigen sie umgehend.

3. TRANSPORT

Die Ware konnen Sie selbst in unseren Verkaufslagern in Chrudim oder Prostéjov abholen oder

wir liefern sie lhnen schnellstmoglich.

® Alltagliche Lagerpositionen liefern wir innerhalb von 24 Stunden aus.
® Die Ware im Auftrag liefern wir nach gemeinsamer Absprache aus.

EMPFOHLENE DATEN

FUR BESTELLUNG Beispiel

Telefon
Chrudim: +420 469 603 111
Prostéjov: +420 582 401 127

Fax
Chrudim: +420 469 603 110
Prostéjov: +420 582 401 106

Internet
E-mail: perfolinea@ perfolinea.de
Skype: perfolinea

* |hre genaue Adresse, Umst. ID-Nr., Kontaktperson,
¢ Telefon, Fax, E-mail

* Gewlnschte Liefertermin

e Gewiinschte Lieferart

o Stiickzahl

* Typ (gepresste, geschweisste) *)

Typ:

* Bandtragerprofil Masche

* Blechformat (Dicke x Breite x Lange in mm)
e fragende Lange x nichttragende Breite in mm
* Materialart und Qualitat

* Verlange Belastung in kg Stiicke:

Material: I:I verzinkter I:I nichtrostender I:I Stahl-roh 1.4301
Weitere Anforderungen auf Oberfldche oder Qualitat: ..................ccooceeeene

.............. mm; Bandtrdgerquerschnitt................. mm;
Kennen Sie den Bandtragerquerschnitt nicht, geben Sie die erforderte Last an

Gleitschutz: D nicht

I:I gepresste I:I geschweisste I:I aus Streckmetall

I:I einseitig I:I beidenseitig

Aupenformat in mm (tragbar x nichttragbar)

* Maschengrofe in mm
* Oberflachebearbeitung (Gleitschutz, ..)
*Wir empfehlen eine Zeichnung oder Skizze beilegen

*) bei unregelmafiger Rostenform mit Querschnitten muss man die
Flache des umschriebenen Rechteckes des Rostes anrechnen .

Transportbader und andere
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Lochbleche

Streckmetall
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Orahtbander

Gewebe

Zaunsysteme

Designbleche

Akustische Deckenplatten
Backbleche

Trieurbleche
Hange-Kabelrinnen
Leitersprossen
Huttenmateriale
Strukturierte Rostfreibleche
Dekorative Bleche mit PVC Folie
bespannt

Larmschutzwande
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PERFO LINEAa. s.

K M3jovu 1262, 537 01 Chrudim

GPS: 49°57'23.274"N, 15°48'15.933"E

Tel: +420 469 603 108 (111), Fax: +420 469 603 110

PERFOLINEAa.s.

Slikova 9, 796 01 Prost&jov

GPS: 49°28'16.181"N, 17°6'13.989"E

Tel: +420 582 401 127, Fax: +420 582 401 106

& 25957116

DIG (725957116

E-mail: perfolinea@perfolinea.de
Skype: perfolinea

Dieser Katalog ist seit 04/2013 gdiltig.

www.perfolinea.de




